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O presente documento consiste no Aditamento ao Estudo de Impacte Ambiental (EIA) da unidade
industrial de producdo de lixivia e produtos de limpeza em Estarreja.

No ambito do respetivo procedimento de Avaliagdo de Impacte Ambiental (AlA), a autoridade de
AlA, com base na apreciacdo efetuada pela Comissdo de Avaliacdo (CA), apds aprecia¢do técnica
da documentacdo recebida considerou indispensavel a apresentacdao de elementos adicionais
para efeitos de conformidade do EIA.

N

O presente documento encontra-se estruturado de forma idéntica a estrutura do pedido de
elementos adicionais cuja cdpia se apresenta no Anexo |, a saber:

= Projeto;

= Recursos hidricos;

= Socioeconomia;

= Analise de risco

= Resumo Nao Técnico.

Todas as informacdes relativas a dados de projeto foram fornecidos pelo proponente.
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1. Projeto

1.1. Descrever, em complemento da informacdo e fluxograma incluidos no ponto 4.2 do EIA —
Volume |l Relatério Sintese, as diferentes etapas dos processos de producdo de lixivias e dos
outros produtos de limpeza. Em particular para cada etapa, devem ser descritos os
equipamentos envolvidos, clarificadas as substancias/matérias-primas adicionadas por
equipamento/reservatério (em complemento a designacdo genérica apresentada no EIA), as
operagbes unitarias associadas, as condi¢cbes operatérias (pressdo, temperatura, etc.) e a
composi¢do quimica das substancias/produtos gerados em cada fase.

De seguida apresenta-se o complemento a descricdo apresentada no Relatdrio Sintese dos
processos de produgdo de produtos de limpeza e de lixivia.

Concecdo do produto Produtos de limpeza liquidos

1.2 Etapa — Pré Mistura

O processo de producdo dos Produtos de limpeza liquidos tem inicio na Pré-Misturadora M3,
nesta etapa dd-se a mistura de Tensoativos Anidnicos e N&o Idénicos, Reguladores de pH,
Opacificante, Espessante, Anti-incrustante, Solvente (alcool), Anti-espumante e Esséncias, de
acordo com a formulacdo propria, por lote de fabrico. Pré-misturador construido em aco
inoxidavel que se desloca ao longo da plataforma de misturas sobre porta paletes com balanga. O
agitador mecanico é fixo. A pré-mistura acontece a pressao e temperatura ambiente, resultando
numa mistura homogénea sem qualquer reacao quimica associada.

2.2 Etapa — Mistura

Enchimento prévio com 4gua do misturador M1 ou M2 e adicdo da totalidade da pré-mistura,
corantes e conservantes, agitacdo durante 20 minutos e nova adicdo de dgua até quantidade
formulada. Misturadores em ago inoxidavel com agitador mecanico incorporado. Mistura a
pressao e temperatura ambiente, resultando uma mistura final homogénea sem qualquer reagdo
guimica associada.

3.2 Etapa — Bombagem para reservatdrios
Passagem da mistura, por bombagem, aos reservatdorios R1 ou R2. Reservatérios em aco

inoxidavel, para fornecimento da linha de enchimento.

Producdo de lixivia (Diluicdo de hipoclorito de sddio em agua)

Sao diferenciados dois tipos de lixivia:
a) Lixivia tradicional, lixivia detergente e lixivia perfumada
1.2 Etapa

Bombagem do Hipoclorito de Sédio dos tanques de armazenamento, R12 ou R13, construidos em
PVC reforcado a Fibra de Vidro (PRFV) e de Agua dos reservatérios, R15 e R16, construidos em
PRFV, para os dois reservatdrios R9 e R10 respetivamente, construidos em Polietileno de Alta
Densidade (PEAD) sobre a plataforma de misturas.

2.2 Etapa

Bombagem por controlo automdtico do Hipoclorito de Sédio do reservatério R9 para os
reservatorios , R4, R6 e R9, contentores IBC do sistema de mistura associado, M6, M7 ou M8, e
simultaneamente também a bombagem automatica da Agua do reservatério R10 para os
reservatorios R3, R5 e R7 contentores IBC do sistema de mistura associado, M6, M7 ou M8.
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Cada um dos sistemas de mistura M6, M7 e M8, sao fabricados em PVC, tem adi¢do continua por
gravidade de dgua com adicdo simultanea regulada de hipoclorito de sédio de acordo com a
formulacdo pretendida, com encaminhamento por gravidade para a maquina de enchimento
respetiva L4, L3 e L2 onde serd adicionado de forma automatica os Tensoativos e Esséncias para
as Lixivias perfumadas e Lixivias com detergente.

b) Lixivia densa.
1.2 Etapa

O processo de producao de Lixivia densa tem inicio na Pré-Misturadora M3, nesta etapa da-se a
mistura de Tensoativos Anidnicos, Fosfanato, Soda Caustica e Esséncias de acordo com a
formulacdo pretendida, por lote de fabrico, Pré-misturador construido em aco inoxidavel que se
desloca ao longo da plataforma de misturas sobre porta paletes com balanca. O agitador
mecanico é fixo. A pré-mistura acontece a pressdao e temperatura ambiente, resultando numa
mistura homogénea sem qualquer reagao quimica associada.

2.2 Etapa — Mistura

Enchimento prévio com 4gua do reservatério R10 do misturador M5 e adi¢cdo da totalidade da
pré-mistura, Corantes e Hipoclorito de Sédio, agitacdo durante 20 minutos e nova adicdo de agua
até quantidade formulada. Misturadores em Polietileno de Alta Densidade (PEAD) com agitador
mecanico incorporado. Mistura a pressdo e temperatura ambiente, resultando uma mistura final
homogénea sem qualquer reagdo quimica associada, com encaminhamento por gravidade para a
maquina de enchimento respetiva L5 sem qualquer outra adic3o.

1.2. Clarificar as capacidades de producdo instaladas afetas a linha de producdo de lixivias e a
linha de producdo de outros produtos de limpeza, considerando um regime de funcionamento
maximo de 24h/dia e 365 dias/ano, considerando o dimensionamento dos equipamentos
afetos a cada linha e os tempos de operacao envolvidos.

As capacidades de produgdo instaladas por tipo de produto, considerando um regime de
funcionamento mdaximo de 24h/dia e 365 dias/ano, considerando o dimensionamento dos
equipamentos afetos a cada linha e os tempos de operagao envolvidos, constam do Quadro 4.2-
Produtos fabricados na unidade industrial da NCD em Estarreja, do RS do EIA. A capacidade
instalada relativa a producdo de lixivia é de 157 895 t/ano e de lava tudo é de 27 934 t/ano.

1.3. Apresentar planta do projeto identificando os limites do estabelecimento, a drea coberta, a
area impermeabilizada (ndo coberta) e a drea ndo impermeabilizada nem coberta. As referidas
area devem ser contabilizadas.

No Anexo V.1l apresenta-se a planta global do estabelecimento com as respetivas areas.

1.4. Apresentar planta com o tragado do pipeline de hipoclorito, e com o tragado do pipeline de
agua, em que sejam visiveis os limites do estabelecimento.

Na Figura 1 apresenta-se o tracado dos pipelines de agua e de hipoclorito de sddio entre as
instalagcOes da Bondalti e a instalagdao da NCD.
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L__1 Armazenagem HipoN

Implantagdo Bondalti PCA
Implantacdao da NCD

Pipeline de Agua Aéreo
Pipeline de HipoN Aéreo
Pipeline de Agua Subterraneo

Pipeline de HipoN Subterraneo : "y I I
Figura 1- Tracados dos pipelines de dgua e de hipoclorito de sédio.

1.5. Reformular a peca desenhada relativa as redes de efluentes de forma a contemplar as redes
de efluentes domésticos, industriais e pluviais (potencialmente contaminadas e sem
contaminagdo), quer no interior quer no exterior da nave, integrando nomeadamente a linha
de pré tratamento, caixas de visita, pontos de juncdo de efluentes e pontos de rejei¢do na rede
do parque, e no meio hidrico, consoante aplicavel. A carta deve ser apresentada a escala de
projeto e ser devidamente legendada.

As redes de efluentes sdo apresentadas no Anexo IV.l relativo a planta global do
estabelecimento.

1.6. Apresentar a Memoria Descritiva das diferentes redes de efluentes, caracterizando
nomeadamente os drgdos/infraestruturas e pontos de rejeigéo.

O edificio tem dois sistemas de redes de esgotos — Pluvial e Doméstico/Industrial.

Aguas pluviais

As aguas pluviais sdo recolhidas ao nivel da cobertura, em caleiras metdlicas de a¢o inoxidavel,
sendo conduzidas a rede de coletores, em tubagem de PVC rigido, PN6, tipo URALITA ou
equivalente, enterrada nos pavimentos, com inclinacdo de 1%.

Camaras de inspegdo executadas em alvenaria, com fundos inclinados e canais de escoamento,
rebocadas e encontrando-se todas visiveis. Sdo exteriores ao edificio e localizam-se em cada
prumada de queda.

N

A ligacdo a rede geral do parque empresarial é estabelecida a partir de caixa de ramal
independente, por tipo de esgoto.

Os tubos de queda do edificio sdo exteriores ao mesmo e as aguas pluviais sdo descarregadas ja
para terreno do Parque e recolhidas pela rede de caixas de visita da rede geral de dguas pluviais

Estudo de Impacte Ambiental da unidade industrial de produgdo de lixivia e produtos de limpeza em Estarreja
Pag. 5 de 24

19932018




do parque empresarial, de acordo com a planta apresentada no Anexo
III.C_Planta_rede_externa_saneamento_NCD do EIA.

De salientar que com a construcdo do cais de carga instalou-se uma sarjeta para recolha das
pluviais do cais a partir da qual essas aguas sdo encaminhadas para caixa de visita do parque
empresarial (ver planta no Anexo IV.ll do presente Aditamento). Contudo, para evitar a entrada
potencial de derrames no cais neste sistema, em sede do presente Aditamento é proposto que
essa sarjeta seja selada e que o cais seja coberto através da reconstrucdo do telheiro inicialmente
existente (ver ponto 2.1.5 do presente Aditamento).

Aguas residuais domésticas

As redes de esgoto doméstico do edificio foram executadas com inclinagdes de 1%, em tubagem
de PVC rigido, PN6, tipo URALITA ou equivalente, completamente independentes do sistema de
aguas pluviais.

Todos os aparelhos sanitarios estdao equipados com sifoes, de garrafa ou de pavimento, possuindo
cada um deles fecho hidrico entre 50 a 75mm.

Camaras de inspecdo executadas em alvenaria, com fundos inclinados e canais de escoamento,
rebocadas e encontrando-se todas visiveis. Sdo localizadas no exterior do edificio de escritorios.

A ligacdo a rede geral do Parque empresarial, é estabelecida a partir de caixa de ramal
independente, por tipo de esgoto.

Aguas residuais industriais

As aguas industriais resultam da limpeza dos equipamentos. Outros derrames sdo encaminhados
para tratamento ou encaminhados como residuo.

As aguas industriais, provenientes de lavagens no piso térreo sdo conduzidas por pavimento em
desnivel totalmente impermeabilizado, e recolhidas ao longo do nivel mais baixo do pavimento
em canais de drenagem com grelha sendo conduzidas para caixas de visita cubica simples. As
caixas dispdem de uma lamina de registo para fecho da saida da caixa e evitar qualquer descarga
nao controlada para o exterior do edificio.

Em caso de ocorréncia de derrames, estes sdo contidos dentro do préprio edificio com posterior
recolha por aspiragdo de caixa de visita com saida fechada.

As 3aguas residuais industriais, provenientes das lavagens da plataforma de misturas, em piso
sobre-elevado, sdo conduzidas por pavimento totalmente impermeabilizado (pintura epdxi) em
desnivel, e recolhidas ao longo do nivel mais baixo deste pavimento em canal de drenagem com
encaminhamento das aguas para a extremidade desta plataforma, seguindo por gravidade para
tubagem de descarga dotada de vélvula de fecho, estando aberta aquando da limpeza com
encaminhamento desta dgua para a rede interna de esgoto industrial.

Em caso de derrames nessa plataforma, estes sdo contidos e dirigidos por abertura manual de
valvula para um contentor IBC com capacidade de 1000 L existente no piso inferior, com
encaminhamento destes derrames para operador autorizado na gestdo destes residuos.

A plataforma sobre-elevada desnivelada (plataforma de misturas) localizada a meio do pavilhao,
possui uma capacidade para conter até 8 800 litros.

Aguando das lavagens suscetiveis de tratamento, apds andlise da sua condutividade, procede-se a
abertura manual da lamina de registo da caixa de visita da bacia correspondente com descarga
contida no tanque de tratamento de dguas industriais situado no exterior do edificio, sendo o seu
tratamento controlado pela Unidade de Tratamento, com escoamento por ligacdo a rede geral de
esgoto doméstico/industrial do parque. Caso o seu tratamento ndo seja possivel, as dguas sdo
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encaminhadas desde a rede interna através de bombagem para um IBC e posteriormente enviado
para operador autorizado na gestdao destes residuos (por bombagem por aspiragdo para IBC ou
Cisterna).

De salientar que a producdo de aguas residuais industriais é esporadica e a sua emissdo para o
coletor do parque empresarial estd condicionada pelo protocolo existente entre a NCD e a
entidade gestora do parque empresarial o qual condiciona a emissao do efluente ao cumprimento
dos VLE (Protocolo apresentado no Anexo IV do Volume Ill do EIA).

Dessa forma, antes de existir descarga é efetuado o autocontrolo do efluente para verificar da sua
conformidade. Se este ndo cumprir com o estabelecido no protocolo o efluente passa a ser
tratado como residuo e encaminhado para operador licenciado, tal como apresentado no
fluxograma da Figura 2.

Nota: No ambito da revisdo a documentacgao referente ao sistema de recolha de aguas residuais
industriais constatou-se que a capacidade do tanque recetor que recebe e armazena o efluente
antes da descarga no coletor da Quimiparque ndo é de 500 | (tal como mencionado no projeto
submetido e o EIA) mas sim de 3000 |. De salientar que esta diferenca de volume em nada altera
as conclusdes da analise realizada e constante no EIA.

1.7. Identificar o encaminhamento/tratamento previsto para os efluentes gerados no
funcionamento (purgas/perdas) e ou em situagdes de manutengdo do sistema/circuitos da
instalacao.

Os efluentes suscetiveis de tratamento, tém descarga contida no tanque Unico de tratamento de
aguas industriais situado no exterior do edificio com escoamento por ligacdo a rede geral do
Parque de esgoto doméstico/industrial tal como descrito no ponto anterior.

Em caso de derrame acidental, os derrames tém encaminhamento por IBC para operador
autorizado na gestao destes residuos.

Estd prevista a entrega destes residuos ao operador de gestdo de residuos perigosos, SISAV-
Estarreja (APA00114512), com o Alvara de Licenga n.2 5/2010, valido até 2019.10.30, e instalagdes
no Parque, distando cerca de 500 m da NCD.

Em caso de pequenos derrames, com contenc¢do destes por utilizagdo de materiais absorventes,
os residuos resultantes sao encaminhados para operador autorizado na gestdo destes residuos.

Os equipamentos de mistura e as linhas de lixivia, linha de dgua desmineralizada e da linha de
lava-tudo, ndo carecem de limpeza didria dos sistemas/circuitos internos dos equipamentos
porquanto os seus produtos sdo do mesmo tipo e compativeis entre si, motivo pelo qual existem
linhas dedicadas a cada tipo de produto compativel entre si.

Estudo de Impacte Ambiental da unidade industrial de produgdo de lixivia e produtos de limpeza em Estarreja
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aiguas Industriais Derrames

T

Rede Interna de Esgoto Industrial |

Caixa de Visita
{c/ Lémina de Fecho)

. ™. NioConforme
~" Analise da Agua ™.

. (Condutividade)

l Conforme

Sistema de Tratamento
de Aguas Residuais

(3.000 litros)
__~Anlise da Jig;...l'ﬁ"--.__ Néo Conforme ) IBC
<__(VLE" de acordo com '_‘:.‘=- —* 1,000 lit
contrato ¢/ Baia do Tefo) & el
l Conforme
v
Descarga na Rede de Residuo

Esgoto Geral do Pargue

Nota 1 - Valor Limite de Emissdo
Figura 2- Fluxograma dos efluentes industriais.

1.8. Caracterizar e avaliar a cobertura dos locais de armazenamento de substancias liquidas onde
possam ocorrer derrames/escorréncias (eg. area de depdsitos de matéria-prima).

Com excecdo do hipoclorito de sddio todas as restantes matérias-primas e produtos sdo
armazenados no interior do edificio. O hipoclorito de sédio é a Unica substancia perigosa que é
armazenada no exterior do edificio nos reservatdrios R12 e R13. Estes reservatérios encontram-se
em bacia de retencdo e possuirdo uma cobertura metalica com o intuito de oferecer uma
protecdo integral dos tanques contra o sol e a chuva.

1.9. Caracterizar os parques de armazenamento de residuos, nomeadamente dos residuos
resultantes dos produtos de limpeza em caso de derrame e dos odleos utilizados na
manuten¢do dos equipamentos, descrevendo as suas caracteristicas construtivas,
nomeadamente se sdo dotados de pavimento impermeabilizado, de cobertura, de bacias de
contengdo e sua capacidade.

Existem dois parques para armazenamento de residuos:

= O Parque PR1 - situado no exterior do edificio, para armazenamento de papel e cartdo e
plasticos, possuindo dois contentores metalicos fechados préprios e diferenciados para
cada um destes residuos, colocados sobre pavimento;
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= O Parque PR2 - situado no interior do edificio, para armazenamento dos restantes
residuos. Trata-se de uma area fechada coberta e com pavimento impermeabilizado. Os
residuos que apresentem possibilidade de derrame (eg. 6leos) serdo armazenados em
contentores que serdo implantados em bacia de reten¢cdo com capacidade até 110% da
embalagem de maior volume.

1.10.Explicitar o volume de trafego rodoviario (ligeiros e pesados) atual e previsto na principal via
rodovidria de acesso entre o CQE e as autoestradas (EN 109).

Segundo a informacdo solicitada as Infraestruturas de Portugal, IP, no ambito do presente
Aditamento, o volume de trafego médio diario anual (TMDA) registado, em 2018, na principal via
de acesso (EN109) entre o CQE e as autoestradas, apresenta TMDA diferenciado em func¢do dos
sublangos.

A norte do CQE, a EN 109 registou em 2018 um TMDA de 8858, sendo que 5,2% (461) sdo
referentes a veiculos pesados. No tro¢o a sul do CQE o TMDA é consideravelmente superior tendo
registado, em 2018, um TMDA de 15800, dos quais 8,5% (1343) correspondem a veiculos pesados
(Quadro 1).

Quadro 1 — Trafego Médio Diario Anual em 2018 (Fonte: Infraestruturas de Portugal I.P.)

Via Troco TMDA total % pesados
Ovar — Samouqueiro (IC1) 8858 5,2
EN 109
Estarreja — Angeja (A25/A29) 15800 8,5

Tendo em conta os volumes de TMDA, procede-se a classificacdo das vias tendo em conta a
metodologia do Highway Capacity Manual (TRB, 2000). Esta metodologia classifica as estradas em
6 niveis de servigo (Quadro 2).

Quadro 2 — Niveis de servigo na ética da satisfacdo do utilizador.

Nivel de Servico Densidade (Veiculos / via / km)

<7
>7-11
>11-16
>16-22
>22-28
>28

m |m |O [0 |®m |>

O nivel A significa elevada reserva de capacidade de circulagdo e o nivel F significa que se
ultrapassou a capacidade da via sendo a procura maior que a capacidade disponivel.

Para o calculo da densidade utiliza-se a seguinte formula:
Densidade (Veiculo/km) = Caudal de Trdfego (Veiculo/hora) / Velocidade (km/hora).

Para a determinagdo do Caudal de Trafego utiliza-se o volume de trafego constante do Quadro 3,
um fator de ajustamento de veiculos pesados, o nimero de faixas de rodagem num sentido e um
fator de ajustamento do periodo de ponta, seguindo a metodologia do HCM 2000.

A velocidade a considerar na féormula resulta da aplicagdo da Norma de Tragado da Junta
Autdnoma de Estradas (JAE, 1994). De acordo com esta norma para as vias que integram a rede
fundamental de estradas (IP’s) a velocidade base a considerar é de 100 km/h, enquanto que para
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as vias da rede complementar (IC’s e EN’s) a velocidade de base é de 70 km/h (média entre a
velocidade maxima - 90 km/h — e a velocidade minima — 50 km/h).

No Quadro 3 apresentam-se os valores do TMDA referentes a 2018:
= Trogo norte - Ovar — Samouqueiro (A29);
= Trogo sul - Estarreja — Angeja (A25/A29);
Quadro 3 — Trafego Médio Diario Anual na via EN 109.

Vias Trogo Ligeiros Pesados
norte 8397 461
EN 109
sul 14457 1343

Tendo em conta os volumes de TMDA do ano de 2018, no Quadro 4 apresentam-se os niveis de
servico para os dois trogos em analise.

De acordo com o Quadro 4, verifica-se que o troco sul da EN 109, Estarreja e a ligacdo a A25 em
Angeja é o trogo que maior volume de trafego apresenta, ou seja, em média, em cada km de faixa
de rodagem circulam cerca de 16 veiculos.

Quadro 4 — Niveis de servigo atuais.

Densidade Niveis de
i °
Vias Posto N. (Vei./km/via) servigo
norte 8,7 Classe B
EN 109
sul 15,7 Classe C

De acordo com os niveis de servico, em 2018, constata-se que o troco norte da EN 109 é uma
estrada pouco congestionada, uma vez que o nivel de servico esta na classe B, ou seja, um nivel
acima do nivel para o qual foi dimensionada (nivel de servico C). A Sul, a EN 109 apresenta um
volume de trafego superior, mas dentro do nivel de servico para o qual foi dimensionada.

De acordo com a informagdo de projeto, estima-se que o volume de trafego rodovidrio rondard
aproximadamente os 1685 veiculos/ano. Destes, 27,4% corresponde a rececdo de matérias-
primas, 71,9% a expedi¢do do produto final e 0,7 % correspondente a expedi¢do dos residuos
gerados no decorrer do funcionamento da unidade. Tendo em consideracdo a capacidade
instalada o trafego rodoviario anual associado sera de 2 516 veiculos.

Com base nos dados de TMDA de 2018 e as caracteristicas do projeto, a avaliacdo dos impactes
do projeto da NCD na componente trafego e acessibilidades baseia-se na representatividade que
o volume de trafego gerado por esta unidade tem no TMDA da EN 109.

Neste contexto, recorrendo a férmula da Densidade de Trafego procede-se a classificagdo dos
trocos da EN 109 analisados tendo em conta a representatividade do trafego que o
funcionamento da NCD ira gerar nas respetivas vias.

Tendo em conta que haverd um aumento do volume de trafego, a natureza dos impactes
associados sera classificada em negativo segundo a seguinte classe de intensidades:

= Muito Baixa - quando volume de trafego gerado ndo provoca sobrecarga da rede de
infraestruturas;

= Baixa - quando o volume de trafego gerado provoca uma ligeira sobrecarga da rede de
infraestruturas rodoviarias existentes, mas ndo o atual nivel de servico;

= Meédia - quando o volume de trafego gerado provoca uma sobrecarga da rede de
infraestruturas rodovidrias, provocando a diminui¢cdo da capacidade de circulagdo da via
em um nivel de servico;
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= Alta - o volume de trafego gerado provoca uma sobrecarga significativa da rede de
infraestruturas rodovidrias provocando a diminuicdo da capacidade de circulagdo da via
em dois niveis de servigo.

A circulacdo do trafego gerado pela NCD sera efetuada apenas nos dias Uteis, independentemente
da producao, pelo que o volume de trafego associado ao funcionamento da NCD sera de cerca de
7 veiculos pesados por dia no cendrio da producdo efetiva e 10 veiculos pesados por dia no
cenario da capacidade instalada.

A drea de implantagao da unidade industrial da NCD situa-se a cerca de 2,7 km do acesso a Al e
1,4 km do acesso a A29. Localmente, o principal percurso rodovidrio realizado pelos camides, com
origem e destino na NCD, é realizado pela EN 109, que permite o acesso a A29 e a Al. Para aceder
aos dois nés de autoestrada (Al e A29) serd necessario percorrer cerca de 350 m na EN 109 e
desta até ao n6 da A29 mais 500 m e até ao nd da Al mais 1750 m. A ligacdo entre a EN 109 e os
referidos nds de autoestrada é realizada por intermédio de uma via de perfil transversal 2x2 vias
sem impedimentos ao longo do seu percurso.

Os impactes negativos da movimentacdo de camibes prendem-se com a potencial afetacdo da
fluidez na circulagdo de veiculos e pedes. Este facto é particularmente importante ao nivel da
freguesia de Beduido e Veiros, na medida em que cerca de 64% da populagdo utiliza o transporte
individual nas suas deslocacgGes.

Tendo em conta as caracteristicas da rede viaria na envolvente da NCD e o incremento de um
maximo de 10 camibes/dia (capacidade instalada), ndo s3o expectdveis alteragdes ou
perturbacdes relevantes nos niveis de servico das vias utilizadas, nem altera¢cbes ao nivel da
duracdo das deslocagGes da populagdo residente que é de cerca de 18 minutos.

Considerando o pior cendrio, em que todos os veiculos associados a NCD circulam na EN 109, ou
seja, ao TMDA atual (2018) associam-se os 10 veiculos pesados diarios da NCD verifica-se ndo
ocorrera alteracdo dos niveis de servico (Quadro 5)

Quadro 5 — Niveis de servico apds implementacdo de projeto.

Vias Posto N.2 Densidade Niveis de
(Vei./km/via) servico
norte 8,7 Classe B
EN 109
sul 15,7 Classe C

Neste contexto, o impacte da circulagao dos veiculos pesados associados ao funcionamento da
NCD, quer para a producdo efetiva quer para a capacidade instalada, embora negativo, direto,
certo, permanente possui uma extensao restrita (fazendo-se sentir sobretudo no tro¢co da EN 109
que faz a ligagdo entre o complexo quimico e as autoestradas Al e A29) e uma intensidade baixa,
pelo que no global o impacte do volume de trafego gerado pelo projeto em avaliagdo sobre a rede
de infraestruturas rodovidrias é pouco significativo.

1.11. Caracterizar o acesso ao projeto a partir da EN 109, e identificar o volume de trafego atual
do Parque industrial.

O acesso entre a EN109 e a portaria da Quimiparque onde o projeto se implantara consiste numa
via com 425 m de extensdo. Esta via, de acesso exclusivo a area industrial possui piso em mau
estado de conservacgdo e duas faixas de rodagem (uma em casa sentido). Na Figura 3 apresenta-se
o tragado em causa.

Estudo de Impacte Ambiental da unidade industrial de produgdo de lixivia e produtos de limpeza em Estarreja
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Figura 3 - Traado da via de acesso a Quimiparque

Segundo informacdo fornecida pela Baia do Tejo (entidade gestora do Parque Empresarial da
Quimiparque) em abril de 2019, o volume de trafego diario (dias Uteis) associado o parque
empresarial foi de 315 veiculos pesados e 714 veiculos ligeiros.

1.12. Identificar e caracterizar area de estacionamento inerente ao projeto.

N3o estd prevista uma drea prépria de estacionamento inerente ao projeto. O projeto é servido
por estacionamento publico do parque (estacionamento para veiculos pesados — 48 lugares e
estacionamento para veiculos ligeiros — 1424 lugares), conforme Planta de Ordenamento do Plano
de Pormenor do Parque Empresarial da Quimiparque.

1.13. Esclarecer qual o anterior uso do edificio inerente ao projeto.

Edificio amplo destinado a parque de adubos ensacados para expedi¢dao explorado pela ex-
Quimigal. O edificio esta desocupado desde 1995.

2. Fatores ambientais
2.1. Recursos Hidricos

2.1.1. Localizar, a escala 1/25 000, as captacdes de agua exploradas pela Bondalti.

No Anexo IV.1ll apresenta-se a localizagao das captagdes de aguas exploradas pela Bondalti.

2.1.2. Avaliar os impactes cumulativos para as diferentes origens de agua, previstas no sistema de
abastecimento de dgua a unidade industrial em analise.

Os impactes cumulativos ao nivel das diferentes origens de agua (subterrdnea e superficial)
encontram-se avaliados no capitulo 6.14.2 do Relatdrio Sintese de acordo com a metodologia ai
apresentada, através da qual se identificam as aguas subterraneas e superficiais como
componentes ambientais significativas a ter em consideragdo na avaliagdo dos impactes
cumulativos. ldentificam-se também os principais utilizadores do recurso que sdo relevantes para
a avaliacdo (industrias do CQE e agricultura).
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Assim, tal como mencionado no Relatério Sintese:

«Relativamente ao uso do recurso, é de salientar que o conjunto das unidades industriais
existentes na drea, em particular as do CQE sGo grandes consumidoras de dgua. Uma parte
significativa dessa dgua é captada no trogo final do rio Antud (na drea do Baixo Vouga Lagunar), o
qual, nos periodos de estio vé os seus caudais baixar significativamente. Neste tro¢o do rio Antud
0s usos da dgua sdo a industria (Complexo Quimico de Estarreja) e a agricultura, com destaque
para a drea do perimetro de Beduido e de Salreu do Bloco Agricola do Baixo Vouga Lagunar.
Relativamente as culturas com maiores necessidades hidricas destaca-se no perimetro de Beduido
a cultura do milho e no de Salreu o arrozal.

Segundo os dados disponiveis nos ultimos 3 anos o volume de dgua captada no rio Antud para
abastecimento do CQE tem vindo a diminuir, sendo que nos meses de verdo tem havido uma
tendéncia de recorrer aos sistemas aquiferos Quaterndrio e Cretdcico, minimizando assim os
efeitos sobre o Antud. A este nivel cabe enfatizar que, do ponto de vista quantitativo o sistema
aquifero Quaterndrio, face as caracteristicas geoldgicas acima referidas, ndo possui atualmente
qualquer pressdo.

Ja o Cretdcico foi considerado como sobre explorado, o que levou a que a construgdo de novas
captagles, que ndo para substituicdo das atualmente usadas para abastecimento humano, fosse
proibida em 2005 (Edital Of. Circ. 04/2005 CCDR-Centro). Este sistema possui atualmente um
estado quantitativo mediocre (APA, 2016).»

De salientar no entanto que, de acordo com a ficha de massa de agua subterranea ‘Cretdcico de
Aveiro” apenas o setor agricola, com um volume captado de 9,39 hm?/ano, exerce uma pressao
significativa sobre este sistema e que, segundo a mesma fonte o volume de extragbes é
ligeiramente superior ao valor da disponibilidade hidrica subterranea.

Com base na avaliacdo realizada o EIA conclui que existe um impacte cumulativo negativo muito
significativo do conjunto dos utilizadores do recurso (industrias, agropecudria) ao nivel da:

= Disponibilidade de agua superficial (no rio Antud) durante o periodo de estio de anos de
seca - As industrias do CQE consomem um elevado volume de dgua proveniente do rio Antua.
O periodo de estio é um periodo critico ao nivel do abastecimento proveniente do Antua na
medida em que além do consumo industrial se sobrepde também o consumo agricola
nomeadamente na area de influéncia do projeto de desenvolvimento agricola do Baixo Vouga
Lagunar (perimetros de Beduido e de Salreu) podendo aqui ocorrer um conflito de usos
durante o periodo de estio em anos de seca;

= Disponibilidade de agua do Cretacico - Durante o periodo de estio nos uUltimos anos tem
havido a tendéncia, no que respeita em concreto ao CQE, de recorrer a captagoes subterraneas
entre as quais captagdes que captam no sistema aquifero do Cretacico (em 2017, tal como
mencionado no EIA o sistema de captagdo da Bondalti que abastece o CQE captou 20883 m® de
dgua a partir das duas captacdes que a unidade tem licenciadas no Cretacico - 0,02 hm?). A
atividade agricola, durante o periodo de verdo, consome um volume significativo de agua do
sistema aquifero do cretdcico, existindo aqui uma pressao significativa da agricultura sobre esta
massa de agua.

Contudo:

= Ao nivel da agua superficial do Antua, as estimativas realizadas pelo EIA indicam que no cenario
da capacidade instalada, a NCD consumira 5,0 % do caudal minimo do rio em anos de seca pelo
gue se considerou que neste cendrio a NCD possui um impacte cumulativo significativo sobre o
recurso, tal como ja descrito e avaliado no relatdrio sintese do EIA;

' APA, 2016. Plano de Gesto de Regido Hidrografica do Vouga, Mondego e Lis (RH4).

Estudo de Impacte Ambiental da unidade industrial de produgdo de lixivia e produtos de limpeza em Estarreja
Pag. 13 de 24

1993-2018



= Ao nivel do Cretdcico o consumo potencial do projeto representara 0,016% do valor da recarga
do aquifero pelo que se considera que o impacte do projeto sobre esta massa de agua é pouco
significativo (ver capitulo 6.4.2 do Relatdrio Sintese), tanto mais que o consumo ndo é feito
com recurso a novas capta¢des no Cretdcico mas a captacdes ja existentes e com autorizacao
de utilizacdo valida.

2.1.3. Apresentar uma solucdo alternativa de abastecimento de dgua a unidade industrial, que
ndo agrave a disponibilidade da agua no Cretacico de Aveiro, dado que este aquifero se
encontra classificado como mediocre em termos de disponibilidade de agua, e que o Estado
Portugués se encontra comprometido em melhorar esta situacao, pelo que ndao deve ocorrer o
aumento de dgua captada na referida origem.

N3ao existe qualquer alternativa de abastecimento de agua a unidade industrial. A dgua fornecida
ao CQE (onde se inclui a NCD) tem por base o sistema de abastecimento da Bondalti que capta no
rio Antud, no Sistema Quaternario de Aveiro e no sistema Cretacico de Aveiro. As captacbes que
alimentam o sistema possuem as respetivas Licengas de Utilizacdo do recurso hidrico (superficial e
subterraneo) emitidas pelo Estado Portugués.

De salientar que o volume estimado de agua consumida na NCD que tera origem no Cretacico
sera de apenas 1196 m?>/ano.

As captagcbes no Cretacico com licenca de utilizagdo n.2 A017816.2016.RH4A e n.?
A017814.2016.RH4A (validas até 2026/12/19) permitem a captacdo de um volume maximo
mensal no més de maior consumo de 11 000m> e 7 000m°, respetivamente. O N2 meses/ano em
extracdo é de 2.

Tendo em conta que a captac¢do no Cretacico (2 captagdes) esta limitada pelas préprias licenca de
utilizacdo do recurso hidrico, quando os valores autorizados sdo alcangados, o sistema recorrerd a
captacdo no rio Antud (1 captagdo) e no sistema quaternario (3 captacdes) cujo estado
guantitativo, segundo o Plano de regido hidrografica é considerado Bom, ndo recaindo sobre este
qualquer pressao quantitativa.

2.1.4. Analisar as perdas efetivas do sistema de abastecimento com que se pretende abastecer a
unidade industrial em anadlise, em termos de gestdo eficiente da agua. Deve também ser
apresentada memoria descritiva de eventuais medidas de racionalizagdo dos consumos de
adgua explicitando os respetivos locais de recolha e armazenamento (e respetivos
dimensionamentos), clarificando as dreas de processo e ou diferentes utilizacées dessa agua
na instalacdo e evidenciando os quantitativos a reutilizar (eg. por estimativa).

A unidade é abastecida por pipeline novo de ligacdo direta entre o depdsito abastecedor e o
depdsito recetor, ndo sendo expectdvel perdas deste sistema. Também pelo facto de ser instalado
em piperack aéreo é possivel a fiscalizacdo visual de qualquer fuga que aconteca e a sua rdpida
reparagao.

Face a natureza do processo de fabrico em causa ndo existem propriamente medidas de
racionalizacdo de agua.

Destaca-se no entanto a reutilizacdo das aguas rejeitadas do processo de osmose inversa no
processo de fabricacdo de lixivias tal como descrito de seguida e sistematizado no fluxograma da
Figura 4.

O sistema de osmose para producdo de dgua desmineralizada e composto por dois processos de
osmose em série. No primeiro processo, a agua e desmineralizada de uma condutividade de 500 —
700 pS para uma condutividade de 30-70 pS. A agua rejeitada nesta etapa com uma
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condutividade na ordem dos 1600 pS (baixa condutividade), é incorporada no processo de
producgdo das lixivias.

No segundo processo de osmose, a agua é desmineralizada de uma condutividade de 30-70 uS
para uma condutividade de 0 - 10 uS. Nesta etapa a agua rejeitada, com uma condutividade de
100 a 150 pS, é incorporada na primeira fase da osmose, pois a condutividade e menor que a da
agua de abastecimento.

Agua
Recirculagdo 1280 L/h
160 L/h
R 12 Fase |, Processode
g 320 L/h Lixivia
800L/h
Recirculagdo
300 L/h v
22 Fase
500 L/h

Enchimento

Figura 4 - Processo de recirculagdo de agua associado ao sistema de osmose

Para além da recirculacdo de 4gua acima apresentada o EIA propde um conjunto de medidas de
minimiza¢cdo conducentes a gestdo eficiente da 4agua na unidade industrial (capitulo 7.2 do
Relatério Sintese).

2.1.5. Analisar os impactes (em termos quantitativos e qualitativos) associados a descarga das
aguas pluviais, tendo presente o bindmio escorréncia superficial/infiltracdo e a ocorréncia de
eventuais derrames no cais de embarque. A referida analise deve incluir a andlise de impactes
decorrentes do efluente pluvial ser encaminhado para a vala de Brejos, identificando eventuais
solugdes alternativas de destino para o referido efluente.

No futuro, ou seja, na sequéncia da implementagao do projeto, a descarga de aguas pluviais serd
feita exatamente da mesma forma do que atualmente acontece, na medida em que o edificio
(area coberta) e area envolvente (tipologia de piso) e redes de pluviais manterdo as caracteristicas
atualmente existentes, ndo se alterando assim os atuais regimes de escorréncia superficial e de
infiltracdo no solo, pelo que, desse ponto de vista, o projeto ndo apresenta quaisquer impactes.

A hipotese que se coloca de poderem ocorrer derrames no cais de embarque que sejam
arrastados por efeito das dguas pluviais para a vala da Breja foi um cenario que ndo se colocou
aquando da avalia¢do realizada no Relatério Sintese do EIA. Contudo, identificado esse potencial
cendrio, o promotor propde duas medidas que resolvem essa situacdo, prevenindo-se assim
quaisquer impactes dai resultantes:

= A caixa de pluviais existente no cais de carga sera selada;

= O telheiro inicialmente existente na zona onde foi construido o cais de carga sera
reconstruido por forma a evitar a entrada de dguas pluviais no cais;

= Caso venham a ocorrer derrames no cais, 0s mesmos serdo limpos com recurso a
materiais absorventes, ou, caso o volume seja elevado, serdo recolhidos com recurso a
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motobomba para um IBC. Em ambas as situagbes serdo tratados com residuos e
encaminhados para operador licenciado.

Considera-se que a implementacao destas medidas evita qualquer impacte sobre a vala da Breja.

2.1.6. Demonstrar que o sistema de redes de drenagem de efluentes liquidos a instalar
(industriais, pluviais potencialmente contaminados e pluviais ndo contaminados), bem como
todos os sistemas de contengao e tratamento estdao devidamente dimensionados para garantir
a devida gestdao dos mesmos em fungao do seu grau de contaminagao.

No ambito da presente resposta importa salientar que ndo existem aguas pluviais potencialmente
contaminadas na medida em que todo o processo produtivo e armazenamento de substancias
perigosas sao realizados em edificio coberto e impermeabilizado.

Tal como mencionado no ponto anterior sera reconstruido o telheiro inicialmente existente no
cais de carga. A construcdo do telheiro neste local evitara a existéncia de pluviais no cais.

N3o existe assim qualquer alteracdo relativa a rede de drenagem de aguas pluviais inicial nem as
condicbes de escoamento na medida em que ndo se alteram areas cobertas nem 4dreas
permeaveis/impermeaveis.

Para o dimensionamento da rede de recolha de derrames/aguas residuais industriais considerou-
se o volume total possivel de recolher ao longo dos canais de drenagem existentes ao longo das
linhas de enchimento (1634 litros) acrescidos de aproximadamente 350 litros que possam estar
ao nivel da superficie, sobre o piso na zona das linhas de enchimento, acrescidos de 50% de
seguranca, perfazendo cerca de 3000 litros, capacidade do tanque de tratamento. A descarga
para o tanque de tratamento é controlada por abertura de lamina da caixa a montante do tanque.

Acresce 8800 litros de capacidade de retencdo ao nivel da plataforma de misturas. Aqui a
descarga é controlada por abertura de vdlvula instalada na conduta de descarga para o piso
térreo/canal de drenagem.

2.1.7. Identificar o destino dado a eventuais derrames de substancias, acidentais e/ou negligentes
(dado que varias matérias-primas sdo substancias perigosas (SEVESOQ)), incluindo os
decorrentes de uma rotura acidental ou intempestiva nas tubagens de transporte de matéria-
prima, bem como aos produtos utilizados na sua recolha, assim como aos residuos resultantes
da recolha e limpeza do espago afetado. Nesta andlise, para além das situagdes de
armazenamento, devem ser identificadas as possiveis ocorréncias nos locais de produgao,
pipeline de hipoclorito de sddio e parque de expedicao.

Eventuais derrames, bem como os produtos utilizados na sua recolha, assim como os residuos
resultantes da recolha e limpeza do espaco afetado e da responsabilidade da NCD serdo
entregues ao operador de gestdo de residuos perigosos, SISAV-Estarreja (APA00114512), com o
Alvara de Licenga n.2 5/2010, valido até 2019.10.30, com instalagdes no Parque, distando cerca de
500 m da NCD.

Ocorréncias nos locais da responsabilidade da Bondalti e/ou da Baia do Tejo serdo igualmente
encaminhados para o mesmo operador de gestdo de residuos referido, a SISAV-Estarreja.
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2.1.8. Demonstrar a compatibilizacao do efluente industrial com os processos de tratamento que
o receberdo. A referida andlise deve considerar que as aguas resultantes da lavagem dos
equipamentos que laboram as substancias perigosas encontram-se contaminadas com essas
substancias, e que o EIA refere que este efluente industrial sera objeto de tratamento em
termos de pH e condutividade, antes de ser enviado para o coletor publico (de esgoto urbano).
Note-se que a listagem de substancias apresenta diversas tipologias de carateristicas que
conferem perigosidade ao efluente, e que nao se considera aceitavel a diluicdo.

Pelo facto de as lavagens/derrames serem muito pontuais, as descargas deste efluente sdo
esporadicas. Antes de cada descarga para o tanque de tratamento, as aguas sdao previamente
analisadas ao parametro condutividade. Caso o efluente seja aceite para tratamento é feita entao
a descarga destas dguas para o tanque. Neste tanque o efluente é recirculado com a unidade de
tratamento para correcdo do pH antes da descarga. Caso contrario o efluente ndo segue para o
tanque é é bombeado para um contento (IBC) e encaminhado como residuo.

De salientar emissdo de dguas residuais industriais para o coletor do parque empresarial esta
condicionada pelo protocolo existente entre a NCD e a entidade gestora do parque empresarial o
qual condiciona a emissado do efluente ao cumprimento dos VLE (protocolo apresentado no Anexo
IV do Volume Il do EIA).

Dessa forma, antes de existir descarga para o coletor é efetuado o autocontrolo do efluente para
verificar da sua conformidade. Se este ndo cumprir com o estabelecido no protocolo o efluente
passa a ser tratado como residuo e encaminhado para operador licenciado, tal como apresentado
no fluxograma da Figura 2 apresentada no ponto 1.7 do presente Aditamento.

De salientar ainda que nado existe qualquer diluicdo de efluente industrial.

2.1.9. Apresentar informagdao sobre a capacidade de tratamento disponivel da ETAR que ira
receber o efluente desta unidade produtiva, assim como declaragdo da sua aceitagdo por parte
da entidade que o recebera.

O prédio objeto do projeto é arrendado a Baia do Tejo, S.A., entidade gestora do parque industrial
e proprietdria do mesmo, tendo entre esta entidade e a NCD sido celebrado contrato escrito de
arrendamento permitindo a utilizagdo das redes de esgoto (coletores gerais), mediante o
cumprimento dos Valores Limite de Emissdo — VLE fixados em anexo ao contrato, reservando-se a
Baia do Tejo no direito de realizar campanhas de monitorizagdo, com propdsito inspetivo, e
avaliar o cumprimento dos VLE fixados.

Todos os efluentes domésticos e industriais do subsistema da Zona Industrial de Estarreja sdo
recolhidos no Sistema Multimunicipal e encaminhados para a ETAR Norte (sistema multimunicipal
de saneamento da Ria de Aveiro, pertencente ao Sistema Multimunicipal de Abastecimento de
Agua e de Saneamento do Centro Litoral de Portugal), onde s3o tratados, sendo posteriormente
rejeitados no mar através do Exutor Submarino de S. Jacinto.

De salientar ainda que a quantidade de efluente industrial produzido na NCD serd muito
dominuto (450 m? na produgdo efetiva e 986 m® para a capacidade instalada, volume este muito
residual face a dimensdo do sistema multimunicipal.

2.1.10. Apresentar informagao sobre o destino dos efluentes da unidade de osmose inversa.

Os efluentes resultantes do processo de osmose inversa sdao utilizados como fonte de
abastecimento de dgua ao processo de producgdo de lixivias tal como apresentado no Fluxograma
constante da Figura 4 no ponto 2.1.4 do presente Aditamento.
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2.2. SAcio economia
2.2.1. Explicitar se a Unidade da NCD de Vendas Novas se mantera em exploragao.

Sim, a unidade da NCD em Vendas Novas vai manter-se em exploracao.

2.2.2. Apresentar medidas de potenciacdo dos impactes positivos resultantes da criacdao de
emprego (articulagdo com os servicos municipais e com os do Instituto de Emprego e
Formacgao Profissional, com vista a maximizar a criacdo de emprego local e a fixacao de
populacdo) e medidas de mitigacdo de impactes relativas as deslocacdes casa/trabalho (com
recurso a solucdes de transporte suave e/ou preferencialmente coletivo).

A NCD ja contactou a SEMA — Associacdao Empresarial que representa os concelhos de Sever do
Vouga, Estarreja, Murtosa e Albergaria-a-Velha em todos os setores de atividade econdmica, com
rececao de curriculos e vai priorizar a contratacdo de colaboradores locais, sempre que
disponiveis.

A NCD promovera ac¢des de formacdo e de sensibilizacdo para a utilizacdo preferencial de
transportes suaves e coletivos bem como de partilha (sempre que possivel).

3. Analise de Risco

3.1. Esclarecer a discrepancia entre a quantidade total de aerosséis inflamdveis indicada no
“Inventdrio de substancias perigosas” no capitulo PAG do formuldrio constante do processo na
plataforma SILiAmb/LUA (11 toneladas) e as quantidades indicadas no quadro 4.7 do Relatdrio
Sintese do EIA (9 toneladas).

Por lapso foi incluido na plataforma SILIAmb/LUA o produto “Lava e Encera Alfazema Continente
750 ml” com uma quantidade armazenada de 2t o qual ndo é fabricado em Estarreja mas foi
incorretamente contabilizado com os aerossdis que também ndo sdo fabricados em Estarreja.

As quantidades indicadas no Quadro 4.7 do relatdrio Sintese do EIA sdo as corretas.

3.2. Esclarecer, no que diz respeito a bacia de retengdo dos reservatérios R12/R13/R14, o
seguinte:

= Se a capacidade indicada de 52 m’ da bacia de retengdo corresponde a capacidade util
dessa bacia, descontando os volumes dos restantes reservatoérios, indicando se estes
se tratam de reservatoérios elevados;

Os depdsitos sdo assentes sobre fundo da bacia de retencdo. As dimensdes geométricas
internas da bacia s30 4,2 x 12,4 x 1,0 m (LxCxH), perfazendo cerca de 52 m3.

= O tipo/material de impermeabilizacdo da bacia;

Bacia de retencdo construida com aditivo impermeabilizante de betdo de forma a torna-lo
estanque.

= A existéncia de linha de fundo da bacia (e respetivas valvulas) e respetivo
encaminhamento;

Aditamento
Pag. 18 de 24



idad

Ambiente

2

Desenvolvimento

A bacia de retencdo dispde de duas formas de acesso: por aspiracdo direta do interior da
bacia ou descarga através de bocal de fundo da bacia dotado de valvula de fecho com
bloqueador por chave. Em ambas as situa¢des, eventuais derrames serao recolhidos por
camido cisterna e encaminhados para Operador de Gestdo de Residuos autorizado, a
SISAV-Estarreja.

= Se alinha férrea ao lado da bacia de retengdo se encontra ativa ou desativada.

O Ramal Ferrovidrio da Quimiparque ao lado da bacia de retencdo encontra-se
desativado.

3.3. Esclarecer qual o tipo de pavimento em torno da bacia de retencdo dos reservatérios
R12/R13/R14, indicando os meios de contencdo de derrames médios/grandes existentes ou
previstos.

O pavimento em torno da bacia de retencdo é em solo (area permeavel), sem meios de contencdo
de derrames existentes ou previstos. Em caso de fuga/derrame a partir dos reservatério a mesma
é contida na bacia de retencdo existente.

3.4. Apresentar planta da rede de linha(s) de hipoclorito de sddio de alimentacdo ao reservatorio
R9 desde os reservatérios R12 e R13, com indicacdo dos diametros e de troco
aéreo/enterrado.

A rede de linhas de hipoclorito de sddio que alimenta o reservatdrio R9 a partir dos reservatorios
R12 e R13 consta da planta apresentada no Anexo IV.lIl do presente Aditamento. O didmetro
interno da tubagem em causa é de 56mm. Ndo existe tubagem enterrada.

3.5. No que diz respeito ao pipeline aéreo de hipoclorito de sédio:

= Descrever o processo de carga dos reservatorios de hipoclorito de sédio R13 e R14 a
partir do pipeline, referindo a existéncia de procedimentos operacionais e de
emergéncia relativos a essa operagao;

E da responsabilidade da NCD a rececdo da carga. O processo de carga dos reservatorios
de hipoclorito de sddio inicia-se com o pedido por parte da NCD a Bondalti a da
quantidade desejada. A Bondalti bombeia apenas a quantidade solicitada com paragem
automatica da bomba ao volume solicitado. O operador da NCD supervisiona o
enchimento por visualizacdo do indicador de nivel existente no exterior do reservatorio. O
processo é todo automatico. Se por qualquer motivo o abastecimento ndo para, existe um
sistema de protecdo de nivel maximo que fecha a valvula de alimentacdo por controlo
automatico acionado por sensor de nivel hidrostatico colocado base do tanque e em caso
de avaria deste por um segundo sensor de nivel ultrassdnico colocado no topo do tanque.
Como Uultima garantia, o hipoclorito de sédio pode transbordar por saida existente no
cimo do reservatério, saida de overflow, para a bacia de retencdo.

= Descrever outros sistemas de controlo e seguranga existentes para o pipeline, se
aplicavel, para além do sistema automatico de paragem da bombagem, por
abaixamento de pressao, descrito no Relatdrio Sintese do EIA;
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E da responsabilidade da Bondalti o envio do Hipoclorito de Sédio & NCD. Os sistemas de
controlo e seguranca existentes para o pipeline sao:

= Tubagem classe pressdo PVC PN16 refor¢ada a fibra de vidro DN80/d90 3";

=  Pressdo maxima de operacdo de 3,5 bar (pressdo maxima de bombagem a caudal
zero);

= Protec¢do por vélvula de seguranca que dispara a 4 bar (que descarrega para o
interior do tanque de alimentacao);

= Bomba de envio, em zona técnica dotada de vdlvula automdtica que fecha para
conter eventuais derrames aquando da bombagem;

= Tubagem protegida da dilatagdo térmica (por juntas de dilatacdo);

= O pipeline , como protecdo suplementar, possui retorno ao tanque de
alimentac3o por orificio de 3 mm, que garante que n3o haja sobrepressio apds
paragem da bomba ou por efeito de dilatacdo térmica do hipoclorito de sddio
(garante que ndo a sobrepressdo por falha da valvula de seguranca);

=  Apds a bombagem a linha é purgada para dentro dos tanques da NCD por injecdo
de ar comprimido a pressdo baixa;

= (O sistema tem protec¢do ao caudal minimo (desliga a bomba);

= Em caso de rotura o pipeline estd protegido por caudal maximo (desliga a
bomba).

= |ndicar a taxa de falha do sistema de bloqueio do pipeline;

1 vez a cada 10 anos.

= |ndicar se o pipeline se encontra instalado em esteira impermeabilizada e quais as
ligacdes desta a rede de drenagem;

O pipeline encontra-se instalado em pipe rack aéreo (ndo impermeabilizado). Excetua-se
um trogo subterraneo de cerca de 50 m, dotado de reten¢do de eventuais derrames por
fecho automdtico de vdlvula de saida de aguas pluviais aquando da bombagem com
drenagem para tanque préprio.

3.6. Indicar as medidas de prevenc¢ao de sobre enchimento dos reservatérios de hipoclorito de
sédio R12 e R13.

Operacdo de enchimento sempre supervisionada por operador habilitado e autorizado. Tanque
com indicador de nivel exterior e sistema de protecdo de nivel maximo por fecho de valvula de
entrada com controlo automatico duplamente acionado por sensor de nivel hidrostatico
(colocado base do tanque) e em caso de avaria deste por um segundo sensor de nivel ultrassénico
(colocado no topo do tanque).

3.7. Descrever a zona de carga do veiculo-cisterna, incluindo a referéncia a impermeabilizagdo e
ao rebaixamento do piso dessa zona.

N3o existe qualquer zona de carga para veiculos cisterna.
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3.8. Esclarecer se existe contengdo interna do edificio nas zonas de armazenagem AF e AC (por
exemplo, existéncia de piso rebaixado).

Nas zonas de armazenagem existe contencdo interna por piso impermeabilizado emparedado e
meios de contencdo de derrames por delimitacdo das zonas com barreiras absorventes flexiveis e
uso de absorvente granulado ou outro, para produtos quimicos.

3.9. Descrever a forma como sera assegurado o controlo de acessos ao estabelecimento.

O Parque Industrial onde se pretende instalar o projeto é integralmente vedado com controlo de
acesso por vigilancia estatica (Portaria fisica do Parque Empresarial da Quimiparque — PEQ).
Entrada no edificio com controlo de acesso por vigilancia de porta e portdes, normalmente
fechados.

3.10.Descrever os sistemas de combate a incéndio, incluindo:
= Descricdo da rede de incéndios e identificacdo da origem da agua;

De acordo com o Regulamento Técnico de Seguranca Contra risco de Incéndio em
Edificios — RT-SCIE, as utilizacGes tipo Xll, categoria 1, na qual de enquadra o projeto
apresentado, excluem-se da obrigacdo de serem servidas por redes de incéndio armadas
ou de sistemas fixos de extingdo automatica de incéndios designados «sprinklers», pelo
gue para combate a incéndio esta prevista s6 a utilizacdo de meios portateis e moveis de
extincdo (extintores) devidamente dimensionados e adequadamente distribuidos pelo
edificio.

= Apresentacdo de planta da rede de incéndios e respetivos equipamentos;

No Anexo IV.IV do presente Aditamento apresenta-se pe¢a desenhada com a localizagdo
dos sistemas e equipamentos do sistema de combate a incéndios.

De salientar que o parque empresarial dispde de dois marcos de incéndio ativos no
arruamento a cerca de 22 e 42 m do acesso ao edificio.

= |dentificagdo de tanques de dgua para combate a incéndios (e respetivas capacidades
e autonomia), central de bombagem e gerador de emergéncia (indicar autonomia);

De acordo com o Regulamento Técnico de Seguranga Contra risco de Incéndio em
Edificios — RT-SCIE, as utilizagBes tipo Xll, categoria 1, na qual de enquadra o projeto
apresentado, excluem-se da obrigacdo de serem servidas por redes de incéndio armadas
(Art. 1642 do RT-SCIE), ndo possuindo o edificio estas redes, e por deducgdo tanques de
agua para combate a incéndios, ndo se lhe aplicando portanto este requisito.

= Indicagdo de outros meios de retengdo de aguas de combate a incéndios e respetivas
capacidades;

O projeto nao tinha previsto este tipo de medidas. Nesse sentido, propde-se agora, por
delimitacdo dos acessos (portas e portdes), a existéncia e colocagdo (em caso de incéndio)
de barreiras tubulares absorventes flexiveis, com pelo menos 3 cm de altura, devendo a
solucdo apresentada, possibilitar que toda a area afeta ao edificio funcione como bacia de
retencdo com capacidade de 125 000 litros (equivalente a 12 autotanques de 10 000
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litros/cada). Existéncia de obturador a montante das duas descargas no coletor das aguas
industriais.

= Descricao dos sistemas de desenfumagem, se aplicavel.

De acordo com o Regulamento Técnico de Seguranca Contra risco de Incéndio em
Edificios — RT-SCIE, as utilizacdes tipo Xll, categoria 1, na qual de enquadra o projeto
apresentado, excluem-se da exigéncia de controlo de fumo (Art. 3062 do RT-SCIE).

Admite-se a desenfumagem ser realizada por varrimento lateral porque as aberturas sao
amplas e opostas.

3.11. Discutir a possibilidade de derrame de substancias perigosas no cais de carga, em que
ocorra o seu encaminhamento para a rede pluvial do parque industrial e descarga na vala da
Breja.

No cais de carga apenas serd realizado o carregamento (carga paletizada) de camides com os
produtos finais (lixivias, produtos de limpeza e 4gua destilada).

Para evitar que eventuais situacGes de derrame de substancias perigosas no cais de carga sejam
encaminhadas para a rede de pluviais do parque e que cheguem a vala da Breja, tal como ja
mencionado no pronto do presente Aditamento, propGe-se a implementacdo das seguintes
medidas:

= A caixa de pluviais existente no cais de carga serd selada;

= O telheiro inicialmente existente na zona onde foi construido o cais de carga sera
reconstruido por forma a evitar a entrada de dguas pluviais no cais;

= Caso venham a ocorrer derrames no cais os mesmos serdo limpos com recurso a
materiais absorventes, ou, caso o volume seja elevado, serao recolhidos com recurso a
motobomba para um IBC. Em ambas as situacBes serdo tratados com residuos e
encaminhados para operador licenciado.

Com a implementagdo das medidas propostas, mesmo que ocorram derrames no cais de carga
nado ocorrerao quaisquer impactes sobre a vala da Breja.

3.12. Descrever as medidas existentes no estabelecimento que permitam impedir que aguas
contaminadas provenientes do combate a um eventual incéndio no edificio atinjam a rede
pluvial do parque industrial, com consequente descarga na vala da Breja (como, por exemplo:
contengao interna dos edificios, tanque de emergéncia, existéncia de obturador a montante da
descarga no coletor, entre outras).

Existe contencdo interna do edificio, por totalidade do piso impermeabilizado e contencdo de
derrames por delimitacdo das saidas (portas e portGes), conforme solu¢do proposta devendo
qualquer das solugbGes apresentadas, no ponto 3.10, 5.2 alinea do presente aditamento,
possibilitar o funcionamento de toda a area afeta ao edificio funcionar como bacia de retencéo
com capacidade de 125 000 litros (equivalente a 12 autotanques de 10 000 litros/cada) e
existéncia de obturador a montante das duas descargas no coletor das dguas industriais, ficando
as aguas contidas dentro do edificio, ndo havendo saida das mesmas para o exterior, pelo que
desta forma ndo atingirdo a rede de aguas pluviais do Parque nem a vala da Breja.
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4. Resumo Nao Técnico

O Resumo Nao Técnico reformulado deve ter em consideracdo os elementos adicionais ao EIA
solicitados e, ainda, atender aos seguintes aspetos:

- Indicar o periodo de elaboragdo do EIA.

- Corrigir informacado sobre locais de consulta do EIA para: “O EIA esta disponivel para consulta no

portal Participa e no site da APA (www.apambiente.pt).

- Indicar o niumero previsivel de camides a utilizar bem como os percursos previstos.

O novo RNT deve ter uma data atualizada.

Apresenta-se o RNT reformulado e com data atualizada em ficheiro independente.
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Anexo IV.l — Cépia do pedido de elementos adicionais para efeitos de conformidade do EIA
Anexo IV.II - Planta global do estabelecimento
Anexo IV.IIl — Localizagdo das captac¢oes de agua

Anexo IV.IV - Planta do sistema de combate a incéndio
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Anexo IV.l — Cépia do pedido de elementos adicionais para efeitos de conformidade do EIA

) AGENCIA
PORTUGUESA
DO AMBIENTE

’,Af Cic: IARME]

& refarfncia Data Ny nefarincia Ogia

MCD=-Natural Companhia Detergentes, Lda.
Pargue Industrial de Vendas Nevas, LT 56
T0E90-241 - VENDAS NOWAS

S0I35333-201904-DALA OAP
DAlA DAPP DSOTE. BOID

Mssunto:r Processo de AlA n.2 3265
"Unidade Industrial de producdo de lixivia e produtos de limpeza
em Estarreja”
Pedido de Elementos Adicionals para efeitos de Conformidade do
Ela
Mo @mbito do procedimento de Avaliacio de Impeacte Bmibiental relative so Prajeto
acima mencionado, informa-se que, a 12.04.2019 o apds a apreciagdo tecnica da
documentagho recebida, a awtoridade de AIA considerou, com base na apreciagio
efetuada pela Comissio de Avaliagio (CA), nSo estarem reunidas as condighes para ser

declarada a confarmidade do Elb, considerando para tal indispensdvel a apresentagio
dos elementas adiclonaks mencisnadas am anexo.

Estes elementos adiclanais, sob forma de Aditamento a0 EIA, devemn dar entrada na
Agdacia Portuguesa do Ambiente sté 23.05.2019, encortrando-se suspensos, até a sua
entrega, of prazos previstos no Decreto-Lei 0@ 151-8/2013, de 31 de outubro, alterado
e republicado pelo Decreto-Lel n.@ 152-8f3017, de 11 de dezembro.

Comt o5 melhores cumprimentos,
>
P-D Presidente do Conselho Diretivo da 4PA, LE

Nuna ipd’;sta
ehguanrs

Anesn; soliciticio de deme n.i:lr%hm

paaria da Carmea
= [iFEbarn ca Departamenin
Fuoa da Mg, 47938 = Tambgel
BEPUBLICA ap. 7848 - 100134 Bk
PORTUGLUIESA Tek: (351138 477 30 00 Fas; (FELF AT S 24
AMBENTEE it i = hip ™
TRARSCAD PMEIGETICE
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1.

12,

1.3.

14,

1.5,

1.6.

L7

18

1.9,

Avaliagio de Impacte Ambiental sobre o projeto
“Unidade Industrial de producio de lixivia e produtos de limpeza em Estarraja”
Projeto de Execucio
[ALA n® 3265)

Elernentos a solicitar no &mbito da verificaciio da conformidade do Estudo de Impacte Sriblental

Mo Ambite de verificagio da confarmidade do Estudo de Impacte Ambienta (E14) a Comissio de Avallagio
considerou necestdria a apresentagdo de elementos adicdanals, Assim, deve ser apresentado um Aditamento po
Estudo de Impacte Ambeental (E1A] que inchua &fou clarifigue of sspetos & seguirindicadas,

Praojeto

. Descraver, em complemento da informacBo e fluxograma incluidos no ponte 4.2 do Ela = Wolume 1l-

Refatdrio Sintese, as diferentes atapas dos processos de produclo de liklvias & dos oulros produtos de
limpaza. Em particular para cada etapa, devem ser descritos os equipamentos envolvidos, clarificadas as
siebsténcias/materlas-primas adicionadas por equipamentofreservatorio jem complemento i designacio
genérica apresentada no EIA), as operagDes unitdrias associades, as condicies operatorias {pressdo,
temperatura, olc) e 2 composicdo quimica das substancias/produtos gerados am cada fase.

Clarificar &5 cepacidades de producds instaladas afetas & linha de producao de linivias e a linha de producao
de outros produtos de Empeza, considerando um regime de funcionamento maximao de 24h/dia ¢ 365
diagfana, g ainds o dimensionamente dos equipamentos aleios a cada linha @ o5 tempos de opersclo
envaolvidos.

Apresentat planta de projeto identificando os limites do estabelecirmento, a drea coberta, a drea
impermeabilizadz (ndo cobertal e & drea ndo impermeabilizada nem coberta, As referidas rea devem ser
centabilizadas.

Ahpresentar planta com o tragade do pipefine de hipoclorio, @ com o tragado do pipeline de dgua, em toda
# 5Ua extensdo, Bm que sejam visiveis os imites do estabelecimenta.

Aeformular a peca desenhada relativa ds redes de efluentes de forma a conternplar as redes de eflusntes
domésticos, industriais e pluviais {petencialmente contaminadas e sem contaminagio), quer no Interkor
quer no exteriar da nave, integrando nomeadamente a linka (5] de pré tratamento (incleindo separadores
de hidrocarbonatos, se existentes),caixas de visita, pontos de juncdo de efluentes e pontos de rejeicho na
rede do pargue, e no meio hidrico, consoante aplicdved, A carta deve ser apresentada a escala de projeto &
ser devidamente legendada,

Apresentar a Memdrlz Descritive das diferentes redes de effeentes, caraclerizando nomeadamente os
argaosfinfragstruturas e pontos de rejeicdo.

Identificar o encamirhamento/irataments previsto para os eflventes liguidos gerados no funclenamento
{purgas/perdas) e ou em situagfies de manuteng3o do sistema/fcrouitos da instalagio.

Caracterizar e avaliar & cobertura dos locais de locals de armazenaments de substincias liguldas onde
possam ocofrer derrames/escorréncias (eg. dres de depdsitos de maténia-prima).

Caracterizar os pargues de armarenamento de residuos, nomsadamente dos resideos resultantes dos
produtes de limpeza em case de derrame e dos glecs utilizados na manutenc3o dos equipamentos,
descrevendo as suas caracteristicas construtivas, nomeadamente e sio dotafos de pivimanto
impermeabilizads, de cobertura, de bacias de contengio e sua capacidade,

i
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1.10, Explicitar o volume de trafego rodovidrio (Ageires e pesados) atual @ previsto ra principal via rodovizria de
aEease entee o COE € a5 autoestradas (EN 102)

1.11. Caracterizar © acesso ao projeto a partir da EN 109, e identiicar o volume de tréfego atual do Pargue
industrial.

1.12. identificar & caracterizar drea de estacionamento Inerente ao projeto.

1.13, Esclarecer qual o anterior use do edificio merente ao projeto.

k3 Fayores ambientais
2.1, Recursos Hidricos
2.1.1: Localizar, & escala 1725 000, as captaghies dé dgua exploradas pela Bondalt,

:.i.?_. Awaliar os impactes cumulativos para as diferentes ongens de dgua, pravistas no sistema de abastedmento
de dgua & unidade industrizl &m analise.

2.1.3. Apresentar uma solugko alternatha de abastecimento de agua & unidade industrial, que ndo agrave a
disponibilidade da dgua no Cretacico de Aveiro, dado gue #ste aguifero se encontra classificads come
mediosre em Lermos de disponiiidade de 3gua, e que o Estado Portugues se encontra comprometico em
melhorar esta situagio, pele gue o deve acorrer 0 aumento de dgua captada na referida origam.

2.8, Analicar A pardas efetivas do sistema de abastecimento com que se pretende abastecer & unidade
industrial em analise, em termos de gestao eficientes da agua. Deve fambem ser apresentada memdaria
deseritiva de eventuais medidas de racionalizac3o dos consumos de dgua explicitande os respetivos locais
de recalha @ grmarenaments (e respetivos dimensionamentos), clarificando as dreas de processo € ou
diferentes utilizagies dessa dgua na instalagie e evidendando os guantitptivos o reutilizar {eg. por
pstimptival. . S

215, Analisar o5 impactes [em termos guantitetivos e gualitatives) associzdos a descarga das dguas pluviais,
tendg presente o bindmio escorréncia supesficial finfiftrag ko e o ocorréncia de eventuais derrames no cais
de embargue, & referida’ endlise deve incluir @ andlise de impactes decorrentes do eflvente plivial ser
encaminhado para a vala de Brejos, identificando eventuais solughes alternativas de destino para o
referido efluente. - ’

1.8, Demonstrar que o sistema de redes de drenagem - de efleentes liguldos a instalar [indusiriais, pluviais
potencialmente contaminados e pluviais niio contaminados), bem como todes o5 sistemas de contengio
e trataments estdo devidamente dimensicnades para garantir a devida gestio dos mesmos em fungio do
SeU grau de contaminagao.

2.1.7-1dentificar o destino dado a eventials derrames de substancias, adidentais efon negligentes (dado que
varias matdrias:primas sio substincias pengesas [SEVESD)), incluindo os decorrentes de uma rotura
acidental ou:Intempestiva nas tubagens. de transporte de matéria-prime, bem como aos produtes
utilizados ma-sua recolha, assim como aos residuos resultanies da recolha e limpeza do espace afetado.
flesta andlise, para além das situacBes de armazenamento, devem ser identificadas a3 possivels
ocorréntias nos locais de producio, piseline de hipocloritvo de codio e parque de expedicdo

2.1.8. Demonstrar a compatibifizacio do efluente industrial com os pracessas de tralamenta gue o recaberio, A
reférida andlise deve conslderar gue as dguas resubtantes da lavagem dos equipamentos que boram as
substdnclas perigosas encontram-se contaminades com essas substincias, @ que o EIA refere que este
efluente industrial serd objeto de tratamanto &m termos de pH e condutividade, antes de ser enviddo para
o colétor pd blico {de esgoto urbano). Mote-se que a listagem de sebstincias apresenta diversas tipologias
de cargberisticas gue conferem perigedidads ao eflugnte, e que nio sé considera aceltavel a difulgio.

2.1.9. apresentar informacio sobre 3 capacidade de tratamenta d'E»pDni.':l\ﬁ da ETAR gue ird receber o éfluente
desta unidade produtiva, sssim como declaragio da sus aceitacio por parte da entidpde que o recebera.

2.1.10. .ﬂ.pmentm'in[ﬁmaﬁu sobire o desting dos efluentes da unidade de damose inversa.

FL]
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2.2, Sdcio-economia
2.2.1. Explicitar se a Unidade da NCD de Vendas Novas se manterd em exploracio.

2.2.2. Apresantar madidas de potencia{ao dos impactes positivos resultantes da criagio de emprego (articulagdo
Lom 05 SeFvicos mumicipals e com os do Institeto de Emprego e Formagdo Profissional, com vista a
mazimizar a eriagic de emprége local @ & fisacdo de populagio) e medidas de mitigagio de impactes
relatwas a5 deslocagfes casaftrabalho (com recusse @ soluges de ftransporte suave &fou
preferencialmente cobetiva}.

3. Andlise de Risco

3.1. Esclarecer a discregancia entre a gquantidade total de asrossdis inflarmdveis indicada no “Inventario de
substancias perigosas” no capifuls PAG do formulario constante do processo na plateforma SILIAmMSE/LUA
(11 teneladas) e as guantidad es indicadas no quadro 4.7 do Relatdeio Sintese da EIA (9 tonel adas).

3.2, Esclarecer, no que diz respeito 4 bacis de retengiio dos ressrvatorlos R12/R13/R14, o seguinte:

= Sea ¢apacidade indicada de 52 m® da bacia de retengdo corresponde 3 capacidade Giil dessa bacia,
descontando os volumes dos restantes reservatdrios, indicando se sstes se tratam de reSenvatdrios
elevados;

= Dtipafmaterial de impermesbllizacio da bacia;

&+ A ewisténcia de linha de fundo da bacia (e respetivas valvulas) e respetivo encaminhamento;

= %2 alinha férrea a0 lade da bacia de retencio se encontra ativa ou desativada.

3.3. Esclarecer gual o tipo de pavimento em toemo da bace de retencio dos reservatdrios RIZFRI3JA14,
indicandz o5 meios de contenglo de derrames médios/grandes existentes ou previstos.

3.4, Apresentar ptanta da rede de linhals) de hipoclorito de sédio de alimentacio ao reservatdrio RY desde o3
reservaldrios R12 e 813, com indicagdo dos didmetros & de froce séreafenteérrado,

3.5, Mo opue diz rospsito a0 pieling aéreo de hipedorito de sédio:

e Descrever o processo de carga dos reservatdrios de hipoclorito de sddio R13 & K14 3 partis do pigeding,
refefindo a existéncia de procedimentos operadionals e de emergéncia relatives & essa operdgao;

#  [Destrever outros siskemas de controbo & sepuranca exlstentes para o piesline, e aplicivel, para além
de sistema avtomético de paragem da bombagem, por abaixemenio de pressio, descrito no Relatério,
Sintesa do E4;

*  Indicar a tawa de falha do sistema de blogueio do pipeling;

s Indicarse o pipefine se encontra instalado em esteira impermeabllizada e quais as ligagBes desta a rede
de drenagem.
1.6, Indicar as medidas de preventdo de sobhreenchimento das reservatdrios de hipotlorito de sddio R12 e 13,

3.7, Descrever a iond de carga do veiculo-cisterma, incluindo a referéneiz 3 impermeabilizache e a0
rebaixamento do piso dessas zona,

3.8, Esclarecer se ewiste contencdo interna do edifido nas zonas de armazenagem AF e AC {por exemplo,
existénecia de plso rebaixado),

3.9, Descrever a forma como serd assegurado 0 controlo de acesens 3o estabelecimanta,
3.10. Descrever os sistemas de combate a incéndio, incluinde:

#  Descrigdo da rede de incéndios e identificagio da origem da ;i,gua;

¢ Apresentagao de planta darede de incéndios e respetivos equipamentaos;

« Identificagio de tanques de dgua para combate a incéndios (e respetivas capacidades e autonomia),
central de bombeagem e geradar de emergénecia findlcar autonamial;

¢ Indicagdo de outros melos de retencio de dguas de combate a incéndios e respetivas capacidades;

a
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= - Deserigio dos sistarnas de desanfumagem, se aplicdvel.

3,11 Discutic 3 possibilidade de derrame de substinclias perigosas no cals de carga, em gue OCOMra 0 $8U
encaminhamento para a rede pluvial do parque indusirial e descarga na vala da Breja,

3.12, Descrever a5 medidas existentes no estabelecimento que permitam impedir que 8guas contaminadas
provesientes do cormbate a wm sventual incdndio no edificia atnjam a rede pluvizl do parque industrial,
com consequents destarga na vala da Breja [come, por exemplo: contencdo interna dos edificies, tangue
de emergincia, existéncia de obivrador a montante da descarga no coletor, entre gulbras).

4. Resumo Mo Técnico

O Resume Mio Técnico reformulado deve ter em considéracio s elementos adicionais ao ELA solicitados e,
ainda, atender 205 SegUintes aspetos:

=~ Indicar o periodo de elaboragio do ELA.

~ - Corrigit informagdo sobre locals de consulta do Eih para: "0 E1A est disponivel para consulia no portal
Participa e no'site da ARA (www . apambientept).

— Indicar o ndmero previsivel de camides a utiizar bem como os parcursos previsios,

0 novo BNT deve ter uma data atualizada,

P'la Comiss3o de Avaliacho

[Ldcla Desterro)

4%
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Anexo IV.Il — Planta Global do estabelecimento

Ver ficheiro: Anexo IV.II_Planta global do estabelecimento_Aditamento_NCD.pdf
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Anexo IV.III - Localizagao das captagoes de agua
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Anexo IV.IV - Planta do sistema de combate a incéndio

Ver ficheiro: Anexo IV.IV_Planta SCl Aditamento NCD.pdf
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